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S:  Standard

G: für Hochleistungs-
schnitt

N30BBB/
N50BBB

P: für Kunst-
    stoff

PF: Flachschneiden
für Kunststoff

J: für Kunst-
    stoff

E: Kunststoff-
    Abschneider

JL: lange Schneiden
für Kunststoff

PB: für
Kunststoff

HT: dünne
Schneiden
mit HSS-Auflage
für Kunststoff

N20BFB:
Abschneider

CD: zum
Crimpen
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Schneideinsätze für 
pneumatische Schneidzangen

Das umfangreiche Programm an Schneideinsätzen für den Präzisionsschnitt

Die nachstehenden Angaben sind Richtwerte, die je nach Anwendung variieren können.

Standardeinsätze
Material

Speziallegierung, besonders geeignet für Schneiden, Crimpen usw. von
Stahldraht und Kunststoff.
HSS-Stahl für Anwendungen, bei denen noch höhere Stand-
festigkeit erforderlich ist.
Sinter-Hartlegierung, das härteste Material mit exzellenter Standfestigkeit,
 gut geeignet zum Schneiden von hartem Stahldraht, Glasfaserkuststoffen usw.

Aufschlüsselung der Modell-No.

Abmessungen (mm)
Art. No.

Modell-
    No.

SchnittkraftSchneiden-
form für

Modell

N10L A S
Schneid-
zangen-
Modell

H= HSS-Stahl
A= Spezial-Stahllegierung
B= Sinter-Hartlegierung

Schneidenform

Standard
in diesem Beispiel
S = 

d: wirksame Schneidenlänge

Schneidenöffnung

Kupfer-
draht

Stahl-
draht

Klavier-
draht

Kunst-
stoff 

harter
Kunst-
stoff 

HSS-Einsätze

Material

Abmessungen

geeignet zum 
Schneiden
von Kupferdraht,
Stahldraht usw.

Hartmetall-Einsätze

Hartmetall-Einsätze

Hartmetall-Einsätze

zum Abtrennen
verschiedenster
Anguss-Arten

bei Abstand zwischen
Schneidzangen-
gehäuse und Anguss

zum Vercrimpen
lötfreier Anschlüsse

4

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Standard

Hartschnitt

Hartschnitt

Standard

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Kunststoff

Crimpen

Crimpen

Abschneider

Kunststoff

Kunststoff-
Abschneider

Kunststoff-
Abschneider

Kunststoff-
Abschneider

Kunststoff-
Abschneider

Kunststoff-
Abschneider

Flachschneiden
für Kunststoff

lange Schneiden
für Kunststoff

lange Schneiden
für Kunststoff

Flachschneiden
für Kunststoff

Kraftschnitt
für Kunststoff

Kröpfung/
Kunststoff

Flachschneiden
für Kunststoff

Flachschneiden
für Kunststoff

Flachschneiden
für Kunststoff

Kunststoff mit
Hartmetallauflage

Kunststoff mit
Hartmetallauflage

....

....

....

....

Sonderausführung HS

Mate-
rial

Vor dem Einsetzen/Entnehmen des Schneideinsatzes unbedingt die Druckluftversorgung unterbrechen.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise auf Seite 16.

ACHTUNG!

Darstellung dieser Schneideinsätze siehe Seite 5.*
Gekröpfe Ausführung N20AH siehe Seite 3.


